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(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine elektrisch leitende 
SchweiBverbindung zwischen den Stromzuf tihrungsdrahten und dem Sockel^ 
elektrischer Lampen, insbesondere Gltth- oder Hochdrucklampen. Es soli 
eine SchweiBverbindung erreicht werden, die keine oder nur eine 
geringe Nahtuberhohung aufweist, ein visuell gutes Aussehen bietet 
sowie korrosions- und kontaktsicher ist* GemaB der Erfindung bestehen 
die mit dem Lampensockel zu verschweiBenden Stromzuf lihrungsdrahte aus 
.einem Werkstof £ >. der ein zahf lussiges , gut benetzbares SchweiBbad ^ 
bildet. Die Durchmesserverhaltnisse von Stromzuf uhrungsdrahten und 
Durchf uhrungsof f mingen im Lampensockel sowie eine MaterialanhSuf ung 
im Bereich der durchsufuhrenden SchweiBverbindung am Sockel 
gevahrleisten eine definierte Abschmelsung und eine sichere und 
saubere SchweiBverbindung zwischen den Stromzuf uhrungen und dem 
Sockel. 
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Tit el der Erfindung 1 

SchveiBverbindun^ zwisclxen den St^omzuf Olirungen und deni 
Soclcel elektri seller Lampen 

Anvendungsgebie t der Erfindung 

Die Erfindun^ betrifft eine S olive iBverbindung zwisclien den 
Stromzufiihrungen und dem Sockel elektrisclxer Lampen, ins- 
besondere Gliih- oder Hoelidruoklampene 

Cliaraleterxstilc der bekatmtea teclinisclien Losungen 

Es ist bekannt, elektri sob. lei tend© Verbindungen zwischen 
Stromzufubrunssdrahten und Sockelteilen elektrisober Lampen 
durcn Loten, Klemmen oder SchweiBen herzustelien. WeicbJbt- 
und Klenaaverbindungen finden fur norraalbeansprachte Lampen, 
Sclwei Bve rbindun-en fur noher tempera turbeaospruchte Lam. 
pen Verwendung, 

Beira SchweiBen-wird'mittels einer abbrennenden Kohleelek- 
tTode der tferlcstoff der Stromzufiihrungea abgeschmolzen und 
im Ldcntbogen mit dem Metall des Sockels verbunden. 

Da fertigungsbedinst groBe Toleranzen zwischen dem Durch- 
messer der Stromsufiinrunesdrah-te und dem Durcnmesser der 
im Sockel befindlichen Durchrab.rung S 5f ftaineen besteiien. 
orfolgt die Reeelungr und Steuerung des SchweiBprozesses 
durch die Arbeitskraft. Diese muB das Abscnmeizen der 
Scnwe.iBperie so steaern, daB sie am Drant ninabflieflt 
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und mit clem Socle 1 verschmilzt f oline daB Loolier im Sbclcel 
au£treten # 

Die Kohleelektrode dient zur Ionisation der Bogenstrecke 
und zur Verbinderung des Anklebens an der SobveiBelektrode* 
Die ScbweiBzeiten sind verbaltnismaftig la»£, und dex* Licbt~ 
bogen muB sebr kurz gebalten werden„ Die Arbeitskraf t muB 
aucb inf olge der niedrigen Zundspanxmne dafxir s or gen, daB 
eine sichero Kontaktierung zwischan Stromzufuhrungsdralit 
und Durchfiibrungsoffnung gewalirleistet ist # 

Infolge des freibrennenden Bogens tritt eine Verscbmutzung 
des Sockels und eine Nab t ii b e rhohung auf , die zur Einhal tung 
des Kontaktkreises am Sockel eine besondere konstruktive 
Form des Sockelmittexikontaktes bedingt* 

Die Verscbnrutzung fxilirt zu einem sclHectiten Aussehen der 
Verbindungss telle und erfordert Nacbarbeit* 
Nacli der DD-PS 68*293 und der US-PS 788*138 ist bereits 
seit lantern das KondensatorstoBentiadun^sschweiBen fur das 
Abscbmelzen herausra§ender Stromzufilhrun^en belcarmt. Dieses 
ist jedocb. nur bei, stif tf ormigen Kontakten und guter KontaJc 
tierung einsetzbar, die bei den vorliegenden Sockelf onnen 
nicbt gegeben sind« 

Zur Kontaktierung der St romzuf ubrung verden in der DD~PS 
83^000 sowie den DE-PS U025#988 und 1*1 11*731 unterschied« 
liobe Pormen des Anrollens oder Keilsclilitze vorgeschlagen* 
GemaB der DE-PS 936*k6k und 936*583 sowie der DD-PS 99.693 
ist auoh bereits das AbreiBen und VersclweiBen des Seiten- 
kontaktes bekamit « 

Auf Grand der vorliegenden Dimonsionierungsvorbaltnisse der 
Starke der StromzufulirungsdrsG^te, der Sockelt^andstarke und 
des tecbnologriscb bedingten Burchmessers der Durchuf\ib,ruixgs~ 
bffnung^ treten bei Anwendung der vorstehend genaxuiten Metho 
den Kontaktiex^ungescbwierigkeiten und eine undefinierte Ab*> 
schmelzung auf, die xxur manuell zu belierrschen sind* 
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Ziel der Erfindung 

Ziel dor Erfindung 1st die Schaffung einor Sohwex Over bin- 
dung zwischen den Stromzufuhrungon und dem So eke 1 elektri- 
soher Lampen box Vermeidung des bisher notwendigen manuel- 
len Aufwarides zur Steuerung des SchveiBprozesses* 

Darlegung des Vesens der Erfindung 

Der Err indung liegt die Aufgabe zugrunde, elne SchweiBver- 
bindung zwischen der herausragenden Stromzufuhrung und dem 
Sookelblech mitt els eines beriihrungslosea Ldchtbogenschwei- 
Bens zu s chaff en, die bei volligem VerschluB der Durchfuh- 
rungsoffnung im Sockel koine Oder nur eine seringa Naht- 
uberhohung aufweist. 

ErfindungsgemaB wird das dadurch erreicht, daB die mit dem 
Sockel zu versehweiBenden, herausragenden Stromzufairungs- 
drahte der Lampe aus oinem tferkstoff bestehen,' der die Bil- 
dung eines zahf lttssigen, gut benetzbaren, geschlossenen 
SchweiBbades bogiinstigt. Dieser Verkstoff 1st beispielswel- 
se eine *Bronzelegierung, - " 

Der Durchmesser der im Sockel befindlichen Sffnungen zur Hin- 
durchfiihrung der Stromzatfiihrungsdrahte betragt gemaB der Er- 
findung das Ein- bis Zweifache des Durchmessers der Strom- 
zufuhrungsdrahte«, * } 

Im Bereicb der durohzufiihrenden Schweiflverbindung 1st der 
Sockel mit einer Materialanhaufung versehea, beispielsweise 
durcb nack auBen aufgetriebene Offaaagen, die ©inen zus&tz- 
lichen Ansatzpunkt fiir den Lichtbogen ergeben, Es wird eine 
SebweiBverbindung erreicht, die eben oder nur gering iiber- 
wolbt ist, nacb maschineller Reinigung mittels rotierender 
Drahtbiirsten ein visuell gates Aussehen bietet und korro- 
sions-.und kontaktsicher let. 
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Ausfulirungsb ±spiel 

Die Erfindung soli jiaclisteliend anha.nd von Aus£uhrun£;sbeispie- 
len nalier erlSutert werden c In der Zeichnung zeigen 

Fig« 1 : den Soclcel mit Glassteln einer Hooladrucklainpe im 
Scbnitt 

Fig* 2: den Soclcel mit Keramikstein einer* Hocbdrnclclainpe im 
Schnitt 

Fig # 3 : die sotiematisciie Darstellung der SchweiBeinric&tung 
am Beispiel der SclweiBung des MittenkontaJktes 

Fig # hi die Darstellung eines geschweiBten MitfcenkontaJctes 

Fi^# 5 : eine mbgliclae Ausfulirungsforin des Seitentcontalctes* 

Aus den in Fig # 1 und 2 scixematisch. dargestellten zugesclunol— 
ssenem Ende des Lampsnko lb ens 1 ragen zwci Stromzuf uhrungsdrali- 
te 2; 3 lieraus* Auf* dem Lampenleolben 1 ist der Sockel k mit— 
tels Kitt 5 befestigt* Der Soclcel 4 besitzt als Isolierteil 
nacli Fig* 1 einen Glasstein 6 und nach Fig # 2 einen Keramik* 
stein 7 o Der eine Stromzuf uhrungsdraJat 3 ist am Mittenkon— 
takt 8 herausgefufcirt , walirend der andcre Stromzurilhrungsdralit 
2 auBermittig durch. den Sockelboden oder die Soclcelseiten— 
flaclie (Fig. 5) lierausgef iilirt ist. 

Fig# 3 zeigt die Vers cliwei Bung des aus einer Bronzelegierung 
bestehenden Stromzufiibjrungsdralites 3 mit dem Mittenkontalet 8. 
Hierbei ist der Mittenkontakt 8 mittels einer bewegliclien 
Spannelektrode 9 kontaktiert« Der Stromznriilirungsdraiit 3 ist 
raittig ausgericlitet und in seiner Lange so gelciirzt, daB er et* 
va 1,5 mm aus der Dur cbf ulirungs <5ffnung des Mittenkontalctes 8 
lierausragt # 

Genau dariiber befindet sich der Schweifibrenner 10, dessen 
ScliweiBelektrode 11 in einem einstellbaren Abstand a zura 
Mitten3contakt 8 und dem Stromzuf uHrungsdralit 3 fest angeord-* 
net ist # 
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Der SolxwelBvorsans erfolgt beruhx^slos mittels eines 
Liontbo S ehs 12, der durch eine stromcuellc 1 3 , eine Hilfs- 
licfctbosenquelXe 1* und einen Zeit S eber 1 5 ex-zeugt und 
gere^elt wird # 

W S . 4 ,ei et die fertile Schweievex-bindung *„i so hen den, 

Saube^ u.d Verbe^eru^ de, A„s s . h .» s ^ ttt>ls einer J 
tierenden Burst., bei S pi elsveise ein6r CrHi . Barst 



bearbeitet wird. 



Bine beispxelswei.se Aus^u^ de , Sei tenant afctes ist ln 

"T ee ri 0ffnUnS *-~™»rt. Das VersohweiBsn er f ol e t 
analog dem des MittenJcontaktes 8, 



Erf indun^sans pruch. 
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1 • Sctwei Bver bindun^ zwischea den StromsrufiilirarigQn und dem 
So eke 1 elektrischer Lampen, insbesondere Gluli- Oder Hocli- 
drucklampen, bei der die durch den Lamp ens o eke 1 hindurcii- 
greflilirten Strorazufmxrungsdralite mitt els JLiolitbogenscliwei- 
Bung init # dem Sockel verbunden sind , gekennseichnet da- 
dm-ch, daB die mit dem Sockel (/f) zu verscliwelBenden 
Stromzufiilirun^sdralite (2; 3) der Lajape aus einem ein 
zahfliissiees, gut beaetzbares SclraeiBbad bildenden Werk- 
stofT , beispielsweise einer Bronzelegierou^, bestelien, 
der Durchmesser der im Sockel (h) befindliciien Offnungen 
zur Hindurcfcfulirung' der Stromzruriilirun^sdralite (2; 3) das 
Bin- bis Zveifaclie des Durohmessers der Strorazuf xilirungs- 
drahte (2; 3) betragt und der Sookel (U) im Bereich der 
durchzuriihrenden SchveiBverbindun^ eine Materialanhaufung 
aufvfeist* 

2 0 S chwe i Bverbindung nacli Punkt 1, gekennseichnet dadurcli, 
daB die Materialanhaufun- im Sookel (k) durch naclx an Ben 
aufgetriebene, einen zusatzlielien Ansatspunkt fxir den 
Lichtbogen (12) ergebende Offnungen ©ebildet ist # 
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